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生產排程是尋求在存貨狀況穩定、人員與機器使用率平衡、以及顧客平均等候時間短暫的狀況下，盡量縮短全部工作製程時間的過程。當生產模式為平行機器時，工作排程問題已被證明為NP-hard。本論文提出一個改良式基因演算法以尋求平行機器生產排程問題的可行解決方案，我們在傳統基因演算法上增加了兩個機制：選擇及跳躍，選擇機制可增加好的染色體被選為產生下一代染色體的母體的機率，跳躍機制可以跳離區域最佳解。我們設計新的染色體組成方式，使得工作分派更具彈性。我們的演化機制對基因重新排列組合，可以提昇逼近最佳解的速率。我們並於適合度函數中加入機器閒置成本及啟動成本的考量，以更接近實務上的需求，最後我們實作一套系統，實際運用於一電子工廠，比較（1）本演算法與解同類型排程問題之基因演算法，（2）本演算法之適合度函數及未考量機器閒置成本及啟動成本之適合度函數，得到以下結論：（1）本演算法更快逼近最佳解，（2）本演算法所得之解答的差異性小、穩定性高，（3）本演算法之適合度函數比較適用於實際工廠應用。

